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TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi

Ornegin: 6.3 x 0.8 ( 6.3 genislik ve 0.8 kalinliginda erkege
takilan disi terminal)
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Natko TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGI
TSE 1435 TASIT KABLOLARI STANDARTINA GORE

KALIN YALITIMLI KABLO BOYUTLARI

letken Y altim Kablo
Tellerin Tek tel lletkenin 20°C de iletkenin kalinligi dis capi
yaklas ik capl capl maksimum direnci mm
sayisi mm mm mQ/m anma | en

) ) ciplak kalay i Lo
adet |tolerans max | min max bakir bakir kGgUk*

16 0.90 1.10 37.10 38.20
24 1.10 1.30 24.70 25.40
32 1.30 1.50 18.50 19.10
30 1.60 1.80 12.70 13.00
50 2.00 2.20 7.60 7.82 | 0.70 | 0.53
56 2.60 2.80 4.71 485 | 0.80 | 0.62
84 3.20 3.40 3.14 3.23
80 4.30 4.50 1.82 1.85 1.00 | 0.80
126 6.10 6.30 1.16 1.18
196 7.60 7.80 0.743 0.757 | 1.30 1.07
276 8.80 9.00 0.527 0.538
396 10.30| 10.50 0.368 0.375 | 1.50 | 1.25
360 12.20| 12.50 0.259 0.264
475 0.48( 0.51 | 14.50 14.80 0.196 0.200 | 1.60 1.34
120 608 +4 16.20 | 16.50 0.153 0.156
(*) En ktguk yahitim kalinligi=Anma yalitim kal.-0.10 mm-Anma yalitim kal.x0.10
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Natko TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi

INCE YALITIMLI KABLO BOYUTLARI

letken Y altim

Yapilis 1 Yapilig2 20°C de iletkenin kalinligi

Tellerin Tek tel Tellerin Tek tel letkenin maksimum direnci
yaklas k capl yaklas k capl capl mQ/m mm

sayis| mm sayisl mm mm ciplak | kalayli en

adet [tolerans i adet [tolerans i max ' bakir | bakir
7 +1 - - - ) 84.80 | 86.50

12 1 +1 54.40 | 55.50
16 1 37.10 | 38.20

24 24.70 | 2540
32 18.50 | 19.10
30 12.70 | 13.00
28 942 | 9.69

50 760 | 7.82
44 6.00 | 6.17

56 : : 471 | 4.85
70 3.94 | 4.02
84 3.14 | 3.23
80 1.82 | 1.85
126 0.38 | 0.41 1.16 | 1.18

196 - - - 0.743 | 0.757
(*) En kuiguk yalitim kalinligi=Anma yalitim kal.x0.80
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2.8 DiSi TERMINALLER

4.8 DiSI TERMINALLER

Malzeme/

Kaplama

Kablo

Kesiti (mm?)

Max.
Akim (A)

Cevresel
Sicaklik (°C)

Malzeme/

Kaplama

Kablo

|[Kesiti (mm?)

M ax.
Akim (A)

Cevresel
Sicaklik (°C)

CuZn

0,5

0,75

1

CuZn/Sn

0,5

0,75

1

0,5

CuSn/Sn

60

65

70

CuZn

0,5

12

35

0,75

15

25

1

16

30

1,5

16

40

2,5

16

45

80

85

90

50

CuZn/Sn

0,5

12

55

0,75

15

50

1

16

50

1,5

16

60

2,5

16

65

60

65

70

80

0,5

8

60

10

50

12

45

16

45

20

40

90

CuSn/Sn

8

95

10

90

12

16

20
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6.3 DISI TERMINALLER

Malzeme/

Kaplama

Kablo

Kesiti (mm?)

Max.
Akim (A)

Cevresel
Sicaklik (°C)

9.5 DiSi TERMINALLER

CuZn

0,5

10

50

Malzeme/

Kaplama

Kablo

Kesiti (mm?)

Max.
Akim (A)

Cevresel
Sicaklik (°C)

0,75

16

20

1

18

20

CuZn

4

32

35

32

50

1,5

22

20

2,5

26

25

4

29

28

6

32

38

CuZn/Sn

0,5

10

75

16

40

18

40

22

40

26

45

29

50

32

60

CuSn

32

65

6
4
6

32

80
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Kontak
Bolgesi Bolgesi

Kilitleme Noktasi

izole Krimp iletken Krimp
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iletken teller en az bir telin ¢capi kadar
terminal iletken ayagindan ileride olmalidir.
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Tavsiye edilen krimp yukseklik degerlerine uyulmalidir
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Kesme uzantisi.
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TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi

Yarim yuvarlatmalar simetrik olmali ve terminal iletken ayaklari birbirine omuz vermelidir.

Tim iletken teller petek bigiminde sikistirllmalidir. Aralarinda hava boslugu olmamalidir.

Krimpleme isleminde malzemenin tabaninda sekil degismesi olmal fakat malzeme

kirilmamalidir.




TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi

Kural olarak:

"h” degert malzeme kalinligin1 gegmemelidir,

"a” de ecmemelidir.
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IZOLE KRIMP YUKSEKLIGI KUCUK

izole ayaklar kabloyu delerek iletken tellere ulasmis

.

e

180° Min.

CozUm : Krimp presinde ayar yaparak baskiyi azaltin. Krimp yuksekligini arttirin.




TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi

- Terminal 1zole ayaklari izoleyi delerek iletken tellere temas etmis.
- Knmpleme baskis1 ¢ok fazla veva izole ayaklar kablo kesitine gére biiyiik sec¢ilmis.
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ILETKEN KRIMP YUKSEKLIGI KUCUK

lletken krimp yuksekligi istenen degerden kigik.
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Uygun Krimp H”AJ

GozUm : Kapama presinde krimp yukseklik ayarini tekrar yap.
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IZOLE KRIMP YUKSEKLIGI BUYUK

Terminal izole ayaklari Ust noktadan temas etmiyor.

i

izole ayaklar Ustten ve yandan kablo izolesini sariyor.

- s

@ Uygun Krimp H””

180° Min.

C6zum : Krimp presinde ayar yaparak baskiyi arttirin veya krimp yuksekligini azaltin.




TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi

Terminal izole avaklar1 kablo 1zolesi ile tam temas saglamamisg, kabloyu tam sarmarmus.
Kablo kesitine gére bityiik ayak secilms.
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ILETKEN TEL SERBEST KALMIS

Tum iletken teller iletken ayak tarafindan sarlmamis.

y

B

Uygun Krimp mm
| j

Cozum : Krimpleme dncesinde iletken telleri bir araya toplayin daginik kalmasini 6nleyin.
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ILETKEN TEL SERBEST KALMIS

Tam iletken teller iletken ayak tarafindan sarilmamis.

Uygun Krimp

Coézum : Krimpleme 6ncesinde iletken telleri bir araya toplayin daganik kalmasini 6nleyin.
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Kablo kesitine gére terminal avaklar kiigiik segilmis.

Terminal ayaklan birine temas etmivyor.

Avaklar iletken telleri tamamiyla sarmivor.
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=N TEL KESIMI HATALI

iletken teller ayni boyda degil

Uygun Krimp

Cozum: lletken tel kesim bigaklarinin ayarlari kontrol edilecek.
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ILETKEN TEL BOYU COK KISA

lletken tel terminal iletken ayagindan ileriye dogru gikmamis.

lletken teller, en az bir iletkenin capi kadar terminal ayagindan ileriye gikmalidir.
Uygun Krimp W

CozUm : Kablo soyma mesafesini arttirin yada kabloyu krimpleme esnasinda daha ilerde tutun.
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ILETKEN TEL COK UZUN

Kablo ileride iletken teller kontak bolgesine kadar uzanmig, kablo izolesi ise iletken

ayaklara kadar ilerlemis.

KILITLEME MANDALI

TER MINAL YUWVAS

=

Wl o i S S i Sr .y F

Bu gozlerden hem izole hemde iletken kisimlar gozukmelidir.

’

Uygun Krimp Wﬂ

|

]

Cdzum : izole soyma mesafesi cok uzun yada kablo ¢ok ileriye yerlestirimis.
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EKSENLERI PARALEL DEGIL

Kablo ve terminal eksenleri paralel degil.

Uygun Krimp o :'7‘ ﬂ il

C6zum : Kapama kalibinda kesimi yapan alt bigcakla, terminal yatagi ve krimpi yapan
orsun yuksekligi ayni olmalidir.
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KRIMP CENESI ILERDE

Krimp ¢enesi terminali deforme etmis.

=

Ceneler yalnizca iletken ve izole ayaklar Uzerine baski yapmalidir.

Uygun Krimp MJ
o ;

Cozum : Terminalin krimpleme esnasinda dogru yerlestirildigini kontrol edin,

dogru ¢ene ve Orsun kullanildigini kontrol edin.




TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi
KRIMP YUKSEKLIGI VE KOPMA DEGERLERI

URUN

é Ié ; 0,50mm’ 0,75mm> 1mm> 1,5mm>

ADI . . .
Y. K. . Y. K. . Y. . . Y. K.

SF1/2D 0,50-1 2,2 1,8 2,5

SF1/2D 0,50-1 2,5

SF1DM in 0,50-1 2,8

F1DM ini 0,50-1 2,8

SF1DK 0,50-1

SF1DK 0,50-1

SF1DK i | 0,50-1

SF1D 0,75-2,5

SF1D 0,75-2,5

SF1D i [0,75-2,5

SF1DE 1-2,5

SF1DE 1-2,5

2,5-4

2,5-4

1-2,5

1-2,5

1-2,5 11,35|2,15] 125]11.,38

Iletken ayak yiiksekligi toleransi: =0,02 mm
Yalitkan ayak yiiksekligi tolerans1:+0,05 mm
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KRIMP TES TLERINDE KULLANILAN KABLO OZELLIKLERI

kablo kesiti nxd 1izolasyon cap1 | Tablolardaki kisaltmalar
mm’ mm Iletken ayak yiiksekligi-mm
16 X 0.19 Yalitkan ayak y tksekligi-mm

|4 | 55x030 | 390 |d_|Kablodakitck telgaprmm




TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi




TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi




s

B

=
)

| Sl b
ClYATA
MERKEZLEME EURCU
IZOLE CEME
ILETKEN CEME
UST BIGAK
ClYATA
ORS
ALT BICAK
AFd PARGCA
CIvATA

L P |- e B [ o LU - P o | o

(e




J
X
L

TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi

P




»
E Y
A)
w
G
P>
|‘.|
]

TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi




TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi




TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi




TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi




TERMINAL TEKNOLOJIiSi VE KRIMPLEME TEKNIGi




